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INDVENDIG VULSTFJERNER

BETJENINGSVEJLEDNING

Følg altid aktuel rørleverandørs anvisninger.
Først vælges den rigtige størrelse skærehoved og ben der passer til størrelsen på det pågældende rør.

BEMÆRK: Visse skærehoveder er fælles om mere end en benstørrelse for at dække så mange rørstørrelser som muligt.

F.eks. har 225-280mm hovedet ben der passer til rør med en udvendig diameter på 225-250mm, men bruges også med længere ben til rør med en udvendig diameter på 250-280mm.

Efter at have valgt et skærehoved med en passende størrelse ben anbringes den for enden af røret . Når skærehoved er klar til at skære, d.v.s. når der er drejet med uret i lodret position, justeres og spændes benene, så de 4 ben er lige lange og således at rullerne lige akkurat er i berøring med det indvendige af røret. Sørg for at skærehovedet har plads til at rotere og omjustere, hvis der er for stramt. Sæt skærehovedet tilbage (mod uret) i sammenfoldet position og sørg for at sikringsskruerne til benene er helt spændte for at forhindre at de trækker sig tilbage under skæreprocessen.

Fastgør den rigtige størrelse plastvulstfanger til den forreste del af skærehovedet.

Fastgør kardanled til skærehovedet med de medfølgende samleled og snaplåse..

Fastgør det 1 (et) meter lange rør til kardanledet med den medfølgende snaplås.

Dernæst vælges den rigtige størrelse støtteskive (support) og benene justeres til en fast central pasning i røret. Sørg for at benene er helt fastspændte ved hjælp af den medfølgende møtrik og bolt.( BEMÆRK: Der er kun justerben på nogle modeller. Modeller med lille diameter har runde skiver, hvor justering ikke er nødvendig).

Før skærehovedet ind i røret med hovedet foldet sammen (mod uret) og benene i bunden af røret. Sørg for at der ikke forekommer roterende bevægelser, mens skærehovedet føres ned i røret. Fastgør støtteskive (support)  og 2 meter lange kardanrør efter hinanden, indtil skærehovedet er i nærheden at den vulst, der skal fjernes.(Bemærk: vulstfangeren vil udsende en lyd, når den passerer vulsten).

T-greb fastgøres herefter som det sidste.

Skub skærehovedet indtil det går i position over vulsten.

(BEMÆRK: Dette kan kun ske, hvis skærehovedet stadig er foldet sammen (mod uret).

Positionen over vulsten kan normalt mærkes og høres). En forsigtig skubben og trækken vil vise, om det er den korrekte position.

Drej håndtaget langsomt med uret for at sætte skærefunktionen i gang. Denne bevægelse vil få skærehovedet til at nærme sig det indvendige af røret og skære ind i vulsten, indtil rullerne forhindrer gennemtrængning af rørvæggen. Forsæt med at dreje med uret indtil vulsten er fjernet. (BEMÆRK: Det bør kun være nødvendig med en fuld rotation. Det  vil vise sig så snart vulsten er fjernet pga. fald i den påkrævede skærekraft).

Drej håndtaget mod uret for at trække skærehovedet tilbage og træk hele samlingen ud af røret. Vulsten er blevet opfanget af vulstfangeren.

Rør krymper i svejseområdet forskelligt afhængig af fabrikat. Der må efter endt skæring stå en lille restvulst i røret. Ønskes denne restvulst mindre, kan som ekstra udstyr leveres messing afstandshjul på aftalt mål. 
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